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Quand la vapeur aura nettoyé le tube en verre, fermer lo
purgeur T et attendre que le tubesoit de nouveau plein d'eau;
serrer ensuite trés forfement la tige & clapet Z,

Observations. — Il est recommandé :

1° D’ouvrir toujours le robinet de prise de vapeur S avant
que la machine ne sorte du dépét, que le graisseur soit mis en
marche ou non. et de le laisser ouvert tani que la machine
reste en service; '

2° De tenir toujours le robinet d'eau D ouverf, exceplé
pendant le remplissage ; :

3° D'opérer au moins une fois par mois le neltoyage de,
I'appareil;

4o De ne graisser les eylindres que quand ils sont suffisam-
ment échauflés et n'onl plus besoin d'étre purgés. A ce
moment, il est bon de faire débiter rapidement une vingtaine
de goultes par cylindre, afin de hien lubrifier les parties -
frotlantes qui viennent d’étre lavées par I'ean de condensation.
On fermera alors les pointeaux de débit pour ne plus les
ouvrir qu'au départ du frain et alors de la quanlité juste
nécessaire saivant les conditions de marehe:

5° D’employer pour le remplissage de I'appareil de I'huile
bien fluide, en-prenant le soin de la réchauffer préalablement,
si cela est nécessaire.

6°De ne pas substituer & un graisseur Défroif, ancien modéle.
un graisseur nouveau modele, sans visser en méme temps sur
chaque boite a vapeur., le raccord avee clapet automalique
(fig. 5 ou §).

7° De mainfenir toujours en bon état les enveloppes protec-
{rices a glaces des tubes de graissage el de niveau d"huile.

C. — NOUVEAU GRAISSEUR DETROIT

Legraisseur n°l0 A & deux directions, eontient environ 07,900
d’hmile; :

Le graisseur n°20 A a trois direclions, centient environ 11,500
d’huile; <
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'NOUVEAU GRAISSEUR DETROIT 20 A OU 22 A
POUR LOCOMOTIVE A SIMPLE EXPANSION
AVEC POMPE A AIR

EMSEMBLE VUE DE FACE ENSEMBLE VUE DE PROFIL
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Condensenr.

Réservoir d'huile,

Bouchon de remplissage.

Purgeur du réservoir,

Puargeurs des yovants.

Pointeau de condensation,

Pointeau de prize de vapeur.

Pointean de débit aux eylindres droite et gauche.

Pointeau de débit i la pompe & air. ;

Manette permetiant de fermer tous les débits : 1/2 touri ou ceus
des eylindres seulement : 1/4 de tour,

W W Raccords des tuyaux graisseurs des cylindres droite et gauche.

R
(&

Raccord du tuyau graisseur de Ia pompe & air,
Raccord du tuyau de prise de vapeur.
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ensuite du pointeau de condensation, de la prise de vapeur
placée sur la partie supérieure du graisseur et enfin de la
prise de vapeur placée sur le dome. :

Pour remplir a nouveau : _

Fermer loujours les pointeaux EE et L avant le pointeau D.

Ouvrir le purgeur G et enlever ensuife le bouchon 0. Fer-
mer G. : '

Remplir et procéder comme ci-dessus.

Le remplissage 4 chaud du graisseur, cause de-pertes d’huile,
est 4 éviter le plus possible et ne doit étre fait que lorsqu’il est
vide et qu’il n’est pas sous pression.

Nettoyage : i

L'intérieur du graisseur et les tuyaux sont a purger fré-
quemment e, le graisseur esta neftoyer par la vapeur au moins
une fois par semaine.

Soins a apporter au graisseur :

Aux hautes pressions, les huiles peuvent déposer autour
des tuyeres et des cones de débit une matiére gommeuse res-
semblant & de la vaseline. Pour enlever cetle matiére, nettoyer
les voyants el les remplir d’eau propre, on procéde ainsi :

Le graisseur ne contenant plus d’huile, le laisser sous pres-

sion et fermer les pointeaux de débit sauf un. Ouvrir le pur-
geur T correspondant. L’eau de condensation et la_vapeur
circuleront & travers la tuyeére et autour du cone de débit et
chasseront avec force toutes les impuretés par le purgeur.
Fermer le purgeur et le pointeau de débif, et le voyant se
remplira d’eau. Répéler la méme opération avee les autres
débits. Purger ensuite I'intérieur du graisseur par le purgeur G,
et remplir d’huile le graisseur 2 nouveau.
- Immédiatement aprés avoir rempli le graisseur, ne pas
oublier d’suvrir le pointeau de condensation D, de maniére &
prévenir toute pression excessive due a la dilatation de I'huile
chauffée. o

En temps de gelée, ne jamais abandonner une locomolive
avant d’avoir vidé leau de condensation contenue dans le grais-
sewr, surtout si le feu a été Jeté.

- Ne jamais frapper sur un graisseur.
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AVIS IMPORTANT

Raccords a bille sur les boites a vapeur.

Leur construction et leur disposition est telle que :

1° La résistance opposée par la pression dans les boites a
vapeur de liroirs, au courant de vapeur grasse
venant du graisseur, est rendue constante.

90 Le débit de 'huile est parfaitement régu-
lier et uniforme, quelles que soient les posi-
tions occupdes par le régulateur et le levier
de changement de marche. :

Billes. — Les billes sont faites de telle facon
qu'elles peuvent étre renversées. Elles ont
4= 7 de course. Cette course entre ses deux
sieges, permet & la bille de se nefloyer elle-
méme, avantage trés important qui évite que
des dépots de crasse ou de corps étrangers puissent s ‘accumuler
et s’opposer & larrivée de la vapeur grasse dans les boites a
vapeur. Les ouvertures pratiquées dans les billes ont 22™.3.

" Pour les machines Compound, les billes de la haute pression

~bille.

o

ont également 2223 d’ouverture et celles de la basse pression
{mm 6. Cette différence de diamétres est nécessitée par la
différence de pression existant enfre les cylindres haute et
basse pression. : :

Le courani constant de vapeur & Lravers les ouvertures
inférieures des billes peut, a la longue, les agrandir, etalors le
débit d’huile augmente pendant la marche a régulateur fermeé.
Pour remédier & cet inconvénient, il suffira de retourner la

Quand les deux ouvertures d’'une bille seront avrandles, il

- faudra remplacer cette derniére par une bille neuve conforme

au fype ongqlal c’est-a-dire, munie d’ouvertures au diamelre
ci-dessus indiqué,

Un peu d’attentlomapportee dans la visite et Ientretien des
billes permettra d’assurer un graissage parfaitement régulier,

* et, par suite, une notable économie dhuile.










l_
!
}
|
%

o

§ 5. — Lubrification en marche des tiroirs
et des cylindres
au moyen des robinets de 'appareil de marche
: a contre-vapeur.

L'injection d’eau ou de vapeur sous les tiroirs, suivant
le cas, au moyen des robinets de lappareil de marche a
contre-vapeur, constitue une lubrification pour les tiroirs et
les cylindres. ' : '

L’injection d’eau transformée en vapeur trés humidifice
lave et rafraichit les liroirs et évite les vibrations des piéces
du mouvement de distribution; I'injection de vapeur, dont la
pression reste un peu supérieure 4 la pression atmosphérique,
empéche notablement l'encrassement des tuyaux et des
culottes d’échappement; dans cet ordre d’idées, les méca-
niciens doivent opérer suivant les indications du § Marche
directe avec injection d'eau ou de vapeur de lanotice 822
concernant la marche a contre-vapeur.

Pour avoir des cylindres et des liroirs en bon élat, il est
indispensable, avant de fermer le végulateur, d’ouvrir Ie
robinet de prise de vapeur ow d'eau de Uappareil a contre-
vapeur. '

. CHAPITRE II1

r

GRAISSAGE DU MECANISME DES LOCOMOTIVES

§ 1. — Prescriptions générales,

Le graissage de toules les picces du mécanisme ainsi que
celui de la pompe de compression doil élre fait compldtement
avant la mise en téle de la machine.

Pour les machines de réserve, il importe que lous les vases
graisseurs qui ne débitent pas en stalionnement soient garnis
au moment de la prise de service; il doit en étre de méme des
bidons et burettes.

D’une facon générale, le graissage doit éfre fait sans pro-
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etre serrés avec force, ce qui, entre autres inconvénients,
présente celui de provoquer une usure rapide du ‘houchon.

1l convient de veillera ce qu’en aucun cas, la face inférieure
du bouchon ne dépasse la face inférieure du couvercle et ne
vienne reposer sur la partie supérieure du goujon capillaire;
lorsque, par suite d'usure, le bouchon dépasse le couvercle, il
doif &tre a{ﬂeuré. ' :

Les magasins sont pourvus de bouchons de dimensions
différentes, pour permetfre d’approprier les bouchons aux
orifices auxquels ils sont destinés.

§ 3. — Meéches. — Graisseurs a meéches.

Elles sont confectionnées par les soins des dépots & l'aide
de I'appareil dont croquis est ci-contre (fig. 6/, faites en forme
d’anneau fermé, elles doivent pouvoir se déplacer sur un fil
de fer qui leur sert de guide et le nombre de brins de laine

' doit dépendre du débit
[ _ a obtenir et du dia-
$ ' méetre du trou grais-
:

Fig 6

seur.
Les méches encras-
sées doivent étre net- -
loyées dans. un réci-
pient conlenant du
. petrole, puis forte-
menlépongées. Sielles
5 sont reconnues suffi-
O samment honnes pour
@) servir de mouveau ,
- : 't elles sont passées au
bain d’huile, puis & I'égouttage. Les méches détériorées sonl
mises & part et conservées pour étre utilisées comme déchet
au garnissage et au bourrage des hoites d’essieux.

On doit entretenir trés proprement les méches et visiter au
moins tous les quinze jours celles qui sont facilement acces-
sibles, I'huile & mécanisme étant susceptible de les encrasser.
Le T&mp’liﬂﬁ':@a de ‘ces graisseurs doit étre fait de telle facon

res







Slopgns

1/10¢ de millimétre, depuis 8,10 de millimetre jusqu’a 2 mil-
fimétres.

Les siphons capillaires dont le trou est ovalisé ou trop grand
doivent étre réparés exclusivement par les ateliers.

§ 5. — Graisseurs a clapet.

1° Avec le débit d’huile au bas du godet (fig. 9).

20 — -— 4 la partie supérieure (fig. 10).

Le débit de 'ces'gl_‘aisseurs se regle au moyen de la vis V. Le
<ontre-écron ¢ doit éfre ensuite bloqué pour éviter le déréglage
en cours de roule; le couvercle lui-méme doit étre fermé avece

fig. 10 _V
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* = soin &_chaque remplissage da godet, avec la clef spéeiale dont

niveau de I'huile dans ces graisseurs ne doit jamais atteindre
Ia partie inférieure du couvercle.

sonf munies les machines pourvues de ces graisseurs, Le'
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§ 8. — Garnitures.

Le graissage des tiges de pistons, de firoirs ou de régulateur,
ne pouvant étre fait économiquement que si les garnitures
sont étanches, il faut veiller avec Ie plus grand soin 4 Pen-
fretien de ces dernieres : elles ne doivent pas éire trop serrées
et leur graissage doil étre surveillé et assuré avee un soin =
parficulier, soit avec les graisseurs a meches dont certains i
presse-étoupes sont munis, soit i I'aide de méches dites lécheurs
convenablement disposées sur les figes, soit & I'aide de grais-
seurs a vis el & pointeau.

§9. — Boites d'essieux (garnissage et graissage).

«a) Dessus de boites. — Dans les dessus de boites, les
| ; siphons donnant acees i
a2y w‘/ Jafusée sont coupésrigou-
jo 4 reusement en saillie de
- b millimétres sur le fond
du réservoir.

La concordance des.
lrous de graissage des
4 dessus de boites et des
coussinets doit étre par-
faite, et lorsqu’il est pos-

_ sible, les siphons sont
sige ¢galement 4 laisser en
: “saillie & la partie infé-
rieure pour pénétrer dans
le trou correspondant da :
coussinet,
Les siphons sont garnis
de meches plus ou meins
serrées d’aprés la saison
et Tétat de Muidité de
I'huile améeanisme. Ceux
; qui alimentent les plans =
inclinés et les glissitres de plaque de garde sont plus élevés
- et garnis de méches limitant le débit au strict minimun.
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